r£publique franchise 

MINISTERE 
DE L'INDUSTRIE ET DU COMMERCE 

SERVICE 
de la PROPRIETE INDUSTRIELLE 



BREVET D INVENTION 



Gr. 5. — CI. 5. 
Classification international':. 

^ 



N° 1.163.859 
A 24 6 



Dispositif pour le nettoyage continu de la surface des meules creuses, particulie- 
rement pour machines a couper* le tabac. 

Societe dite : S. A. S. I. B. (S. P. A. Scipione Innocenti) [BOLOGNA] residant en Italic 

Demande le 25 aout 1956, a ll h 40 m , a Paris. 
Delivre le 5 mai 1958. — Publie le 2 octobre 1958. 
(Demande de brevet deposee en Italie le 27 aout 1955, au nom de la demanderesse.) 



L'invention se rapporte a une meule destinee 
particulierement a etre utilisee sur des machines 
pour couper les feuilles de tabac, en particulier du 
type coraportant une tete de coupe tournante munie 
de couteaux qui sont aiguises par une meule ayant 
la forme d'un cylindre, disposee parallelement a la 
tete de coupe et s'etendant sur toute la longueur 
des couteaux tournants, avec lesquels elle est main- 
ten ue en contact lorsque ces couteaux, apres cha- 
que coupe, passent a proximite de ladite meule, 
ainsi qu'il est expose dans la demande de brevet 
deposee par la meme Societe en date du 10 aout 
1956. ^sous le titre : « Machine pour couper les 
feuillei de tabac, munie d'une tete de coupe rota- 
tive ». |; 

Inexperience a montre que, lorsque la machine a 
fonctiohne pendant un certain temps, il y a forma- 
tion sur la surface d'aflutage de la meule d'une 
boue collante et grasse, qui est constituee de parri- 
cules de tabac, en melange in time avec de la pous- 
siere de meule et de la limaille provenant des cou- 
teaux. et qui diminue d'une facon importante 1'effi- 
cacite de la meule. 

On a essaye d'enlever cette boue en lavant la 
meule de I'exterieur, mais ce procede presente Tin- 
convenient que la surface de la meule retient un 
exces d'humidite, et mouille ainsi d'une fagon inde- 
sirable les couteaux pendant leur affutage; lorsque 
le tabac entre en contact avec les couteaux tres 
mouilles. il a tendance a absorber une quantite 
in acceptable d'humidite, et a coller en partie a ces 
couteaux qui. a leur tour, le deposent sur la meule, 
accroissant de ce fait la tendance a la formation, 
sur ladite meule, d'une boue grasse. 

Conformement a l'invention, on supprime les 
inconvenients ci-dessus en utilisant comme meules 
des cylindres creux a parois relativement minces, 
en matiere abrasive poreuse, en montant ces meu- 
les cylindriques sur un arbre creux pourvu de per- 
forations sur toute sa longueur, et maintenu ecart6 
de la surface interne de ces cylindres creux, et en 



prevoyant des moyens pour amener, de preference 
par intermittence, de 1'eau, qui est projetee par la 
force centrifuge contre la paroi interne de la meule 
et qui est ainsi injectee a travers le corps de la 
meule, de telle sorte qu'elle suinte hors de la sur- 
face externe de cette meule, et en detache toutes 
les substances etrangeres qui ont tendance a y adhe- 
rer. 

A titre d'exemple, on a decrit ci-dessous et repre- 
sente au dessin annexe une forme preferee de reali- 
sation du dispositif conforme a la presente inven- 
tion particulierement appropriee a etre utilisee sur 
les machines pour couper le tabac du type decrit 
dans les autres demandes de brevet de 1'inventeur. 

La figure 1 est une coupe longitudinale a travers 
une meule creuse conforme a l'invention. 

La figure 2 represente schematiquement un dis- 
positif pour envoyer de 1'eau a I'interieur de la 
meule, d'une fagon intennittente, et seulement lors- 
que la machine fonctionne. 

Conformement a l'invention, on utilise une meule 
cylindrique 17 constituee par un cylindre creux en • 
matiere abrasive poreuse, 1'epaisseur de ses parois 
etant choisie de fagon a permettre le suintement a 
I'exterieur de 1'eau projetee de I'interieur de ce 
cylindre par la force centrifuge, resultant de ce que 
ladite meule tourne a une vitesse de grandeur con- 
venable. 

La meule 17 est montee sur un element d'arbre 
creux 30, qui est maintenu ecarte de I'interieur de 
cette meule creuse, et qui est muni d'un certain 
nombre de percages 31, de dimensions convenables, 
debouchant dans 1'espace 32 laisse libre entre la 
surface interne de la meule 17 et la surface externe 
de 1'element d'arbre 30. Cet element d'arbre 30 est 
pourvu d'embouts formant raccord 130 et 230, ter- 
mines par des tourillons 1 et 2, tournant dans des 
paliers 34 et pourvus de manchons 131 adaptes aux 
extremites de 1'element d'arbre 30, avec lequel ils 
constituent 1'arbre sur lequel la meule 17 est mon- 
tee a 1'aide de colliers de support et d'ecartement 



8 - 41208 



Prix du fascicule : 100 francs. 



DOCID: <FR_ 



BEST AVAILABLE COPY 



_1163859A__L> 



♦ 



:U 63.859; — 2 

33. Les manchons 131 sont pourvus de percages 
correspondant au perragps homologues 31 aux 
extremites de Farbre 30 T et d'aulres percages 233 
sont prevus sur les parties des colliers d'ecartement 
33. sur lesquelles sont adaptees les extremites de la 
meuie. Entre ces extremites perforees 33 et 131, 
les embouts sont chanfreines. de facon a laisser 
libre un espace annulaire 133. L'un des embouts 
130 est ferme. et ii est muni d'un filetage exterieur 
5: il serf a la fixation de la meule 17 sur Felement 
d'arbie creux. par exemple au moyen d'ecrous 3 et 
4. tandis que Fautre embout 230 presente un per- 
rase axial, que traverse un petit tube d'alimenta- 
tion 37. muni de petits percages 137 fqui, dans 
Fexemple represente. sont pratiques uniquement le 
long de la partie superieure du tube), et ferme k 
Tune de ses extremites, tandis que son autre extre- 
mite est reliee par un joint tournant classique 6 a 
un tuyau souple 33 pour {'alimentation en eau. Une 
garniture d'etancheite 40. engagee entre Fextremite 
correspondante de 1'arbre et le carter fixe de ce 
joint tournant. assure Fetancheite. 

Dans la forme de realisation representee a la 
figure 1. la meule est entrainee par un moteur 36. 
dont 1'arbre 136. aligne avec celui de la meule. est 
orrouule a Fextremite non cylindrique 236 de Fem- 
lioiit i *0 dc Farbre creux, au moyen d'un manchon 
35. LVnseniMr e-t porte par des bras de support 
22. basidanU mi mobiles d'une autre facon. et 
in»mirs tlr preference ainsi qu'il est decrit dans 
iFjutir* hrr\rt< de Finventeur. 

Aii^i «ju*i| a rte dit. dans le dispositif decrit ci- 
df-r-U!*. FalmM-ntation en eau n'a lieu en general 
qur Inr^iue la meule est en fonctionnement. et a 
dr* intrrvall»*s convenables, pour tenir compte de 
rr qu'il t>l en general difficile d'envoyer a la meule 
dr* quant itcs d'eau juste suffisantes pour maintenir 
ptoprr Li surface de la meule. Pour realiser cette 
alimentation intermittente. on peut adopter le dis- 
p«»*itif rrprr#t*nlc a la figure 2. 

Lr tuvau souple 33. qui amene Feau au tube per- 
forr 37. est relie par une soupape d'arret appropriee 
42 au tuyau d'alimentation en eau 41. La soupape 
est d'un type usuel; elle est fermee par des ressorts 
et ouverte par un electro-aimant 43. -lorsque son 
armature est excitee. L'electro-aimant 43 ne peut 
etre excite que si Finterrupteur qui ferme le cir- 
cuit du moteur d'entrainement 36 de la meule, est 
ferme. En outre, dans ie circuit de cet electro- 
aimant 13. deux autres interrupteurs 44 et 45 sont 
montes en serie. Fun d'eux 45 etant relie a une 
came ou un dispositif analogue 47, qui est com- 
mandee par le demarrage des dispositifs d'avance 
de la substance (feuilles de tabac "i. qui doit etre 
coupee par les couteaux (non representesl, aiguises 
par cette meule. tandis que Fautre interrupteur 44 
est commande par une came tournante 46. qui est 
entrainee en rotation, par Fintermediaire d'un 



engrenage reductcur approprie, par le moteur 36 
de la meule. ou bien par un autre dispositif syn- 
chronise avec lui. et qui ouvre ainsi a intervalles 
convenables et pendant une duree appropriee la 
soupape 42 de Falimentation en eau. par Finter- 
mediaire de {'electro-aimant 43. De cette facon, 
Falimentation en eau de la meule a lieu a des inter- 
valles appropries, et seulement lorsque les organes 
^d'avance de la substance a couper sont mis en route, 
et que la meule est en fonctionnement 

De ce qui precede, il resulte que Fon peut. grace 
au dispositif decrit ci-dessus. maintenir propre la 
surface d'affulage d'une meule pour les couteaux 
d'une machine a couper le tabac. ou une machine 
analogue, sans que cette surface d'affutage ne soit 
exagerement inouillee. non plus que les couteaux 
qifelle affute. 

Bien entendu, le dispositif decrit ne represente 
que Fune des nombreuses formes de realisation 
possibles de Finvention. 

RESUME 

l 1 * Dispositif pour eviter la formation de couches 
collantes sur les meules servant a Faffutage continu 
des couteaux des machines rotatives pour couper le 
tabac et autres machines du meme genre, caracte- 
rise par le fait que Fon utilise une meule creuse 
et poreuse, munie d'un dispositif pour y envoyer 
de Feau, qui, sous Faction de la force centrifuge, 
suinte a travers la meule poreuse. et humidifie uni- 
formemenl sa surface exterieure. 

2° Formes de realisation d'un dispositif suivant 
1° caracterisees par un ou plusieurs des dispositifs 
suivants. pris separement ou en combinaison : 

a. L'introduction d'eau dans la meule creuse a 
lieu d'une fac,on intermittente. a des intervalles de 
temps periodiques et predetermines; 

o. La meule est portee par un arbre creux muni 
de percages radiaux, et dont au moins Fune des 
extremites est reliee a une alimentation en eau, par 
exemple par un joint tournant, des colliers de sup- 
port et de centrage perfores etant prevus entre les 
extremites de cette meule et son arbre creux; 

c. L'eau est envoyee dans Farbre creux au moyen 
d'un tube perfore coaxial fixe, qui est introduit, 
avec etancheite, par au moins Fune des extremites 
de Farbre creux. qui s'etend sur toute la longueur 
de la meule. et qui est raccorde a une alimentation 
en eau; 

</. Un espace creux s'etend pratiquement sur 
toute la longueur de la meule, entre celle-ci et son 
arbre creux perfore; 

e. Les percages du tube d'arrosage ne sont pra- 
tiquement qu'a sa partie superieure; 

/. L'arbre de la meule creuse presente, en conse- 
respondance avec chacun des petits percages du 
tube d'arrosage. et dans le meme plan transversal, 
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au rftoins un et de preference piusieurs percages 
radiaux de plus grand diametre: 

£. Les percages de I'arbre de la meule creuse 
sont disposes par rangees annulaires, ecartees les 
unes des autres, chacune d'entre elles correspon- 
dant a un petit percage du tube d'arrosage central 
fixe; 

//. Le dispositif comporte des moyens qui n'auto- 
risent 1'introduction dans la meule de 1'eau de 
lavage que lorsque les organes de la machine pour 
couper le tabac sont en fonctionnement et/ou lors- 
que la meule tourne; 

i. ^introduction de 1'eau de lavage dans la 
meule a lieu par une soupape quelconque, qui est 
commandee par un relais, de facon a etre ouverte 
ou fermee lorsque le relais est excite ou au repos, 
ou inversement, le courant d'alimentation du relais 
etant preleve sur ralimentation du moteur de la 
meule. tandis que deux interrupteurs sont montes 
en serie dans le circuit d'alimentation, par exeraple 
deux interrupteurs a pression, dont Tun est ferme 
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periodiquement et automatiquement. a chaque fois 
pendant un intervalle de temps predetermine, par 
exemple par Paction d'une came tournante accou- 
plee, d'une facon quelconque, a un arbre quelcon- 
que de la machine pour couper le tabac, tandis que 
1'autre interrupteur coopere, par exemple. avec une 
came coulissante accouplee a Porgane de demar- 
rage de la machine pour couper le tabac, et/ou 
avec les organes qui coramandent le fonctionne- 
ment du dispositif pour transporter et comprimer 
le tabac, de fagon a ce qu'il n*y ait fermeture de ce 
second interrupteur que lorsque la machine pour 
couper le tabac est demarree, et/ou que ce disposi- 
tif de transport et de compression, est mis en mar- 
che avant. 

Socicte elite : 

S.A.S.I.R. (S.P.A. Soipione Innocents [BOLOGN A . 

Par procuration : 

A. oe Cars ala he nu I'nvr. 
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The invention relates to a mill particularly designed to be used on 
machines for cutting tobacco leaves, in particular of the type comprising a 
rotating cutting head provided with knives that are sharpened by a mill having the 
shape of a cylinder, positioned parallel to the cutting head and extending along 
the length of the rotating knives, with which it is kept in contact when these 
knives pass close to said mill after each cut, as has been disclosed in the patent 
application filed by the same Company on August 10, 1956, under the title: 
"Machine for cutting tobacco leaves, provided with a rotating cutting head". 

Experience has shown that when the machine has operated for a certain 
period of time, a sticky and oily sludge is formed on the grinding surface of the 
mill, which is made up of tobacco particles, in intimate mixture with the mill dust 
and the filings originating from the knives, and which significantly reduces the 
efficacy of the mill. 



One has tried to prevent this sludge by washing the mill from the outside, 
but this process has the disadvantage that the mill surface retains excess 
humidity and thus wets the knives in an undesirable manner when they are 
ground; when the tobacco comes into contact with the very wet blades, it has a 
tendency to absorb an unacceptable quantity of humidity, and adhere in part to 
these knives which, in their turn, deposit it on the mill, thus increasing the 
tendency toward the formation of an oily sludge on said mill. 

Conforming to the invention, the disadvantages above are eliminated by 
using hollow cylinders as mills with relatively thin walls, of porous abrasive 
material, by mounting these cylindrical mills on a hollow shaft provided with 
perforations along its length and held apart from the inner surface of these hollow 
cylinders, and by providing means for introducing water, preferably intermittently, 
which is sprayed by centrifugal force against the inner wall of the mill and which 
is thus injected through the body of the mill, so that it trickles out onto the 
external surface of this mill, and detaches from it any foreign substances that 
have a tendency to adhere here. 

By way of example, we have described below and shown in the attached 
drawing a preferred embodiment of the device according to the present invention 
which is particularly appropriate for use in tobacco-cutting machines of the type 
described in the other patent applications of the inventor. 

Figure 1 is a longitudinal section through a hollow mill according to the 
invention. 



Figure 2 schematically shows a device for bringing water into the mill, in 
an intermittent manner, and only when the machine is operating. 

According to the invention, a cylindrical mill 17 is used, which is made up 
of a hollow cylinder of abrasive porous material, the thickness of its walls being 
chosen so as to permit the water sprayed from the inside of this cylinder to trickle 
onto the outside by centrifugal force, resulting from the fact that said mill rotates 
at a speed of suitable magnitude. 

Mill 17 is mounted on a hollow shaft element 30, which is held apart from 
the inside of this hollow mill, and which is provided with a certain number of holes 
31 , of suitable dimensions, emerging into space 32 left free between the inner 
surface of mill 17 and the outer surface of shaft element 30. This shaft element 
30 is provided with coupling-forming connectors 130 and 230, terminated by 
pivots 1 and 2, rotating in bearings 34 and provided with sleeves 131 fitted onto 
the ends of shaft element 30, with which they constitute the shaft on which mill 
17 is mounted by means of support and spacing collars 33. Sleeves 131 are 
provided with holes at the end of shaft 30 and these correspond to homologous 
holes 31 , and other holes 233 are provided on the parts of spacing collars 33, 
onto which the ends of the mill are fitted. Between these perforated ends 33 and 
131 the connectors are chamfered so as to leave free an annular space 133. 
One of connectors 130 is closed and it is provided with exterior threading 5; it 
serves for the attachment of mill 17 onto the hollow shaft element, for example by 
means of nuts 3 and 4, while the other connector 230 has an axial hole that is 
traversed by a small feed tube 37, provided with small holes 137 (which, in the 



example shown, are made only along the upper part of the tube), and closed at 
one of its ends while its other end is connected by a classical rotating joint 6 to a 
flexible pipeline 38 for the water supply. A sealing gasket 40, engaged between 
the corresponding end of the shaft and the fixed casing of this rotating joint, 
assures a tight seal. 

In the embodiment shown in Figure 1 , the mill is driven by a motor 36, 
whose shaft 136, aligned with that of the mill, is coupled to the non-cylindrical 
end 236 of connector 1 30 of the hollow shaft, by means of a sleeve 35. The 
assembly is borne by support arms 22, which rock or move in another manner, 
and are preferably mounted as described in other patents of the inventor. 

It has been stated, in the device described above, that water is generally 
only supplied when the mill is operating, and at suitable intervals, in order to take 
into account the fact that it is generally difficult to bring to the mill just those 
quantities of water that are sufficient to keep the mill surface clean. In order to 
create this intermittent feed, the device shown in Figure 2 can be adopted. 

Flexible pipeline 38, which brings the water to perforated tube 37, is 
connected by an appropriate stop valve 42 to water supply pipeline 41 . The 
valve is of the usual type; it is closed by springs and opened by an electromagnet 
43 when its armature is excited. Electromagnet 43 can only be excited if the 
switch that closes the circuit of drive motor 36 of the mill is switched on. 
Moreover, in the circuit of this electromagnet 43, two other switches 44 and 45 
are mounted in series, one of them, 45, being connected to a cam or analogous 
device 47, which is controlled by the startup of the devices for advancing the 



material (tobacco leaves) that must be cut by the knives (not shown) sharpened 
by this mill, while the other switch 44 is controlled by a rotating cam 46, which is 
driven in rotation, by means of an appropriate reduction gear, by motor 36 of the 
mill, or even by another device synchronized with it, and which thus opens water 
supply valve 42 at suitable intervals and for an appropriate duration, by means of 
electromagnet 43. In this way, the water supply to the mill takes place at 
appropriate intervals and only when the components for advance of the material 
to be cut are started up, and the mill is operating. 

From the preceding, it results that by means of the device described 
above, one can keep clean the grinding surface of a mill for [sharpening] the 
knives of a machine to cut tobacco, or a similar machine, without this grinding 
surface or the knives that it sharpens being excessively moistened. 

Of course, the device described only represents one of the numerous 
possible embodiments of the invention. 
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SUMMARY [CLAIMS] 

1 . A device for preventing the formation of sticky layers on grinding mills 
used for continuous sharpening of knives for rotating tobacco-cutting 
machines and other machines of the same type, characterized by the fact 
that a hollow and porous mill is used, provided with a device for 
introducing water therein, which, under the action of centrifugal force, 
trickles through the porous mill, and uniformly wets its outer surface. 

2. Embodiments of a device according to [claim] 1 , further characterized by 
one or more of the following provisions, taken separately or in 
combination: 

a. The introduction of water into the hollow mill takes place in an intermittent 
manner, at periodic and predetermined time intervals; 

b. The mill is borne by a hollow shaft provided with radial holes, and of which 
at least one end is connected to a water supply, for example by a rotating 
joint, perforated support and centering collars being provided between the 
ends of this mill and its hollow shaft; 

c. The water is sent into the hollow shaft by means of a fixed perforated 
coaxial tube, which is introduced with a tight seal through at least one of 
the ends of the hollow shaft, which extends over the entire length of the 
mill, and which is coupled to a water supply; 



d. A hollow space extends practically over the entire length of the mill, 
between the mill and its perforated hollow shaft; 

e. The holes of the watering tube are made only in its upper part; 

f. The shaft of the hollow mill has, in correspondence with each of the small 
holes of the watering tube, and in the same transverse plane, at least one 
and preferably several radial holes of greater diameter; 

g. The holes of the hollow mill shaft are positioned in annular rows, spaced 
apart from one another, and each of these corresponds to a small hole of 
the central fixed watering tube; 

h. The device comprises means allowing the introduction of water for 
washing into the mill when the components of the tobacco-cutting machine 
are in operation and/or when the mill rotates; 

i. The washing water is introduced into the mill by any valve whatever, 
which is controlled by a relay, so as to be open or closed when the relay is 
excited or at rest, or conversely, the relay current supply is taken from the 
supply for the mill motor, while two switches are mounted in series in the 
supply circuit, for example, two pressure switches, one of which is 
periodically and automatically closed each time for a predetermined time 
interval, for example by the action of a rotating cam which is coupled, in 
any manner whatever, to any shaft whatever of the tobacco-cutting 
machine; while the other switch cooperates, for example, with a sliding 
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cam coupled to the start-up component of the tobacco-cutting machine, 
and/or with the components that control the operation of the device for 
transporting and compressing the tobacco, so that closing (turning on) of 
this second switch occurs only when the tobacco-cutting machine is 
started up and/or this device for transport and compression is started up in 
advance. 
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